|-DEAS Artisan Megmunkalas?

A gyartas, szerszamozas és az NC megmunkalasi programok tervezése intelligens eszk6zdkkel

Az |-DEAS Artisan Manufacturing
rendszer egységes keretbe foglalja a
megtervezett alkatrészek megmun-
kaldsahoz sziikséges szoftver
eszkozoket, a miveletelem tervezést,
a szerszamvalasztast és az NC
palyageneralast. A megmunkald
kérnyezet az ismert, asszociativ
modon illeszkedik az |-DEAS Artisan
modellez§ és rajzolé programjaihoz.
Ez az integralt koérnyezet lehetévé
teszi, hogy a kialakuld NC palyak:

ne sértsék meg a felliletet;

ne Utkdzzenek a felfogd készi-
Iékekkel;

az eldirt tlirésen belll munkaljak
meg a fellleteket;

Testmodell alapu
megmunkalas

A megmunkalé modul miikddésének
alapja maga a testmodell. Ez tovabbi
elényoket jelent a megmunkalas terve-
zésének folyamataban:

Az integralt adatkezelés lehetévé
teszi, hogy az NC technolégusok
mar a tervkészités korai szaka-
szaban elvégezhessék a meg-
munkalhatésagi teszteket;

A geometriai modell alapjan egy
Iépésben, magas fokon auto-
matizalt palyarendszerek general-
hatdk, ugyanakkor lehetfség van
egy-egy palyaszakasz egyedi
kivitelezésére is;

A megmunkalasi miveletek sor-
rendje valtoztathaté, igy lehet6-
ség van a szerszamvaltasi cik-
lusok minimalizalasara. (A rend-
szer ezt automatikusan is képes
elvégezni);

A felfogd készilékek és a
szerszamok teljes térbeli
kiterjedésikben  modellezhetdk,
megjelenithetbk, ezért a felfo-
gasbol eredd utkdzések mar a
szimulacios fazisban kiszUirhetok;

A ’nagyolasi” megmunkalasi
folyamathoz elkészithet6 a
kiindulasi allapotot tiikr6zé nyers-
darab geometriai modellie. A
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rendszer ennek a kiindulasi
darabnak és a végs6 darabnak a
kiildnbségét tavolitja el.

Az NC technologust a rendszer
figyelmezteti, ha az NC palyak
kialakitasahoz felhasznalt geo-
metriai modellek megvaltoztak és
kezdeményezi az NC palyak
Ujragenerélasat.

Szabvanyos szerszam és felfogo-
készilék konyvtarak allnak a
technolégus rendelkezésére.

A rendszer altal generalt NC
palyak szamos el6re definialt
posztprocesszor segitségével
alakithatok a4t a  kilénbdzé
szerszamgep vezérlések szintak-
tikajanak megfeleléen.

2-3 tengelyes maras, 4-5
D-s pozicionalassal

Az |-DEAS Artisan Manufacturing
telies korl segitséget nyujt a marasi

feladatok  megoldasahoz. llyenek
példaul:

sullyesztékek nagyolé térfogat-
marasa

egyszer( furasi, marasi ciklusok
simité megmunkalasok
profilkdveté miveletek

manuadlisan  kialakitott  palya-
elemek

"masolémaras”

Uregek, siillyesztékek
nagyolo térfogatmarasa

Uregek, siillyesztékek nagyold tér-
fogat marasa soran a rendszer auto-
matikusan kiszamitja a szikséges
fogasok szamat és  mélységét
(figyelembe véve a technoldgiai
rahagyasokat, a kritikus fellleteket, az
esetleges szigetek geometrigjat, a
szerszam maximalis kinyulasat és az
alkatrész végs6é geometrigjat). A
szoftver tovabbi szolgaltatasai:

Automatikusan  valtoztatia az
el6tolas értékeket.

A szerszam tipusa alapjan auto-
matikusan generalja a meg-
kozelitési (fogasvételi) poziciokat
és a kiemelési mozgasokat.

Képes paélyat generalni olyan alkat-
részek esetében is, amelyen az egyes
feliletekhez mas-mas rahagyasérté-
kek tartoznak.

Tébb eltér6 anyageltavolitasi stra-
tégiat ismer (egyiranyu, cikk-cakk,
spiral ki/be).

A rendszer felkinalja a belépési elotolasok variansait
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A palyageneralas soran a rendszer at
tudja szervezni a kialakitott
palyaelemeket ugy, hogy az csak
"felhuzas” jellegl palyaszaka-szokat
tartalmazzon. (Ez utébbi eset-ben a
mardszerszam nem végez faras
jellegi mozgasokat, a fogasvétel
pedig vagy az anyagon kivdl, vagy
egy elbre elkészitett furatban térténik.

Uregek, siillyesztékek
simité marasa

Simit6 megmunkalasok soran az
egész testre vagy annak egy felllet-

csoportjara is készithet6 NC palya.
Ennek keretében:

A rendszer képes szintvonalas
simitasi mozgasok generalasara,
melyhez automatikusan szamitja
a szikséges fogasmélységeket.

Lehet6ség van tobbszords simitd
palyarendszer generalasara is.

A program megfelel6 beallitasok
hatasara csak felhuzo jellegl
palyaelemeket general.

A simitopélyak elballitasanal a
rendszer automatikusan kezeli a
szerszamok sugar- és hossz-
korrekcioit.

Fellletek megmunkalasa

Az |-DEAS Artisan Manufacturing a
haromtengelyes felliletmarasi eljara-
sok szeles skalajat kinalja felhasznaldi
szamara. Igy lehet6ség van:

Masolo6 jellegli mardpalyak kiala-
kitasara sikmetszetek vagy feli-
letre vetitett spiralok mentén.

Tetsz6leges gorbe menti marasra
tobb fellleten keresztll. (A szer-
szam tengelye ekkor egy térgorbe
mentén mozog ugy, hogy a
szerszam érinti a megmun-
kalandé fellletet. A szerszam
gorbementi mozgasat hatarold
gOrbék korlatozhatjak, amelyeket
a szerszam nem metszhet.)

A rendszer (tkOzésvizsgalatot
végez a szerszam teljes térbeli
kiterjedésére.

Az egymast kovet6 palya-
poziciokat (az el6relépés mér-
tékét) a program automatikusan
képes kiszamitani a tlirésadatok
alapjan.

Az egymas melletti palyak tavol-
sagat (mely meghatarozza a
szomszédos palyak kozott kiala-
kul6 barazddk magassagat) a
program a tlrésadatok alapjan
szintén automatikusan meghata-
rozza.

Megmunkalasi ciklusok

Az |-DEAS Artisan Manufacturing
program automatikusan felismeri a
megmun-kalas szempontjabdl egysz-
er(i geometriai elemeket (pl. furatok)
és azok megmunkalasara megmunka-
lasi ciklusokat general. Az ilyen jellegl
elemekre:

Automatikusan general kdzponto-
sitd furatot, furdciklusokat illetve
az ismert simitasi ciklusokat.

Definialhatok a sziikséges tech-
nolégiai paraméterek  (koztik
menetvagasi és forgacseltavo-
litasi értékek is).

A megmunkalasi ciklusok halma-
za kiilénb6z6 szempontok alapjan
rendezhet6 sorba vagy a tech-
nolégus elGirasai alapjan vagy a
rendszerbe beépitett geometriai
modszerekkel (pl. legrovidebb
Uresjarati mozgas, legkevesebb
szerszamvaltas stb.).

2 tengelyes és tobb
revolverfejes esztergalas

Az |-DEAS Artisan Manufacturing
eszkdzei lehetévé teszik a 2 tengelyes
és tobb revolverfejes esztergalas
palyalnak elkészitését is. Ezen belll:
Lehet6ség van a megmunkalas
tipusanak megadasdra és az
elsédleges revolverfej  kijelo-
lésére.
A rendszer képes kezelni az els6
és a hatso szerszamtartokat is.

Alametszés és Utkdzésanalizist
végez a szerszamra és a
revolverfejre is. Az alametszés
engedélyezése bekapcsolhaté.
Eltér6 simitasi rahagyas értékek
adhatok meg a kiilénb6z6 at-
mér&kre és/vagy felliletekre.

ElGirhat6 a Z és X hatarolas
értéke.

Eltér6 fordulatszam adhatdé meg a
nagyolasi és a simitasi mlvele-
tekhez.

Menetfarasi, menetmetszési és
horonykészitési operaciok haijt-
hatok végre.

A technolégusok munkajat ké-
szllék és szerszamkataldégusok
segitik.

A rendszer kezelni tudja a jobbos
és balos szerszamok fogalmat az
els6 és hatso revolverfejeknek
megfeleléen.

Az [|-DEAS Artisan NC rendszere
bizonyos feltételek teljesiilése esetén
lehetévé teszi, hogy ugyanazon
felfogasban esztergalasi és marasi
utasitasokat is el8irjon a technoldgus.
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